la industria. En este sentido, el Bekomat ha sido pionero repe-
tidamente y ha preparado el terreno para nuevas posibilida-
des en el tratamiento de aire comprimido. Los Bekomat de
ultima generacion se componen de dos Unicos modulos. Este
nuevo disefio de fabricacion permite un mantenimiento senci-
llo y rapidisimo de todas las piezas de desgaste y manteni-
miento, mediante el cambio de la “unidad de servicio” des-
gastada por una nueva: con un simple movimiento de manos
y sin necesidad de herramientas. Con este principio de “plug-
and-play” (conecta y usa), se consigue una eficiencia maxima
en un tiempo minimo en lo que a mantenimiento se refiere.
Ademas de la gama estandar, Beko Technologies ofrece tam-
bién el Bekomat con control de nivel electrénico para aplica-
ciones con condiciones especiales, por ejemplo versiones
para vacio o a prueba de explosiones. Todos estos equipos,
fabricados en las instalaciones centrales de Beko en Neuss,
Alemania, estan disponibles por todo el mundo a través de la
red de filiales y distribuidores de Beko Technologies.

Tel. 936 327 668

Internet: www.beko.de/es

>> Solucion econémica para una linea
integrada de procesamiento de aluminio

Gracias a las personalizaciones aplicadas a un contro-
lador CNC estandar, el constructor de maquinaria especia-
lizada MKM International ha podido disefiar una innovadora
linea de procesamiento integrada de una sola fase para los
perfiles de aluminio. Esta solucion integral de maquinaria
automatizada sustituye al antiguo proceso de produccion,
que constaba de varias fases y era parcialmente manual.
Los cabezales automatizados de cinco ejes duales pueden
trabajar perfiles de aluminio de hasta nueve metros de lon-
gitud, en los seis lados y de una sola pasada. Combinada
con la nueva identificacién por coédigo de barras de los
materiales, la nueva linea aumenta vertiginosamente la velo-
cidad de produccion de un fabricante lider de puertas y
ventanas, eliminando ademas las posibilidades de errores
humanos presentes en el proceso anterior. Una Unica pla-
taforma CNC Axium de NUM controla todo el centro de tra-
bajo mecanico, incluyendo los 10 ejes de movimiento de
los cabezales automatizados y los diversos sensores y
accionadores. Se eligi¢ la plataforma Axium por su poten-
cia de procesamiento, pero también por la gran disposicion
de NUM a trabajar con MKM en el sistema de control y a
personalizar el controlador CNC para optimizar su rendi-
miento. Una de las modificaciones aplicadas fue el des-
arrollo de una interfase con un motor de reduccion armoni-
co, que combina un servomotor de eje hueco con un tren
de engranajes sin huelgo. El reductor armoénico se emplea
en los cabezales automatizados de cinco ejes de MKM, y
ofrece a la maquina herramienta un rendimiento, movimien-
to y compactacion mucho mejores que métodos alternati-
vos como las correas o las cajas de engranajes planetarios.
Al ser tan compactos, los cabezales automatizados pueden
realizar movimientos muy justos, y la rigidez del sistema
asegura que la precision y exactitud sean muy altas. La
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compactacion también conlleva otra modificacion de impor-
tancia: la integracion de un motor de induccion de terceros
con una unidad digital NUM y una barra colectora de alta
velocidad especificamente disefada.

Tel. 943 623 555

Correo-e: sales.es@num.com

Internet: www.num.com

>> Escaner universal de telefonia movil para
la optimizacién de redes WiMAX

Rohde & Schwarz aca-
ba de lanzar al mercado el
escaner universal de tele-
fonia movil R&S TSMW,
que integra dos receptores
y funcionalidad WiMAX. Los
dos receptores permiten un
funcionamiento mucho mas rapido que las soluciones que
emplean teléfonos moviles con funcion de medida. Al
mismo tiempo, el escaner garantiza resultados precisos en
todo el ancho de banda de medida debido a que el pre-
selector adaptativo elimina frecuencias fuera de este rango.
Esto permite a los operadores de redes realizar drive tests
para configurar y optimizar las redes WiMAX. El concepto
de plataforma del R&S TSMW le convierte en la herramien-
ta ideal para todas las tecnologias con anchos de banda
hasta 20 MHz. Este limite es ampliable para estandares
actuales y futuros a través de opciones de software. Este
escaner dispone de un rango de frecuencia de 30 MHz a
6 GHz.

El equipo es apto para ambas aplicaciones movil y fija
y detecta sefiales con una sensibilidad muy inferior al nivel
de ruido (valor de ruido de 7 dB a 3,5 GHz). Esto permite
no solo comprobar la informacion del entorno de una esta-
cion base, sino también identificar las interferencias emiti-
das por otras estaciones base. Los técnicos podran ver
exactamente lo que esta ocurriendo en la interfaz de aire en
un determinado momento vy, asi, detectar eventuales fallos.
A este proposito, todos los parametros operativos preesta-
blecidos, incluyendo el valor de la fuerza de la sefal recibi-
da (RSSI) y la relaciéon portadora a interferencia y ruido
(CINR), pueden ser analizados. Con su amplio ancho de
banda de medida de 20 MHz por receptor, cubre todos los
anchos de banda WIMAX, ademas de los de otros estan-
dares, lo que le convierte en una herramienta a prueba de
desarrollos futuros. Para obtener valores éptimos de rango
dinamico y precision de medida en todo el ancho de banda,
el escaner dispone de la funcién de preseleccion adapta-
ble. Esto permite a los usuarios eliminar frecuencias fuera
del rango de medida en caso de supresion por intermodu-
lacién alta y analizarlas en detalle. De esta forma, es posi-
ble medir hasta las sefiales mas débiles. Ademas, puede
escanear y demodular simultaneamente en diferentes fre-
cuencias y en tantas portadoras como se desee.

El tiempo de conmutacién entre las portadoras es infe-
rior a 5 ms. Gracias a los dos receptores integrados, es
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